招标公告附件1：
领取（购买）招标文件登记表
招标项目名称：                      
招标编号： 
	序号
	项  目
	内  容

	1
	潜在投标人名称
	

	2
	潜在投标人
联系方式
	姓名及职务
	

	
	
	固定电话
	

	
	
	传真
	

	
	
	手机
	

	
	
	电子邮箱
	

	3
	招标文件信息
	一套共 1 本

	4
	购买人签字
	

	5
	购买时间
	


注：请将登记表填写完整并加盖公章后，发至购买标书联系人邮箱。







附件2：
投标确认函格式

川庆钻探工程有限公司物资管理部招标中心：
我公司获悉贵中心招标项目编号为  川庆物采招字2016-3-029号 的招标公告，在贵中心规定的时间内购买了招标文件，遵照《中华人民共和国招投标法》相关规定，我方认真研究了招标项目概况及其相关内容后：

□我公司愿意接受以下标包的投标邀请（请在包号后的“___”上打勾），我单位代表将在贵中心规定的时间内购买招标文件，按照招标文件要求及时递交投标文件。
包1      

□我公司因                   不参加本招标项目以下标包的投标邀请（请在包号后的“___”上打勾）投标，不购买招标文件。
[bookmark: _GoBack]包1    



投标单位全称（盖章）：                     
法定代表人或授权代表（签字或盖章）：
地    址：                          
邮    编：                                                                               
日    期：                          



[bookmark: _Toc439054954][bookmark: _Toc307924195]


第六章  货物需求一览表
货物需求一览表
	序号
	物资名称
	产品标准
(技术要求)
	使用
地区
	预计采购
数量
	交货地点
	最高限价

	交货
日期

	1
	三相分离器
	详见技术规格书
	国内三高井地区和国外投标项目
	5台
	四川广汉
	890万元
（含税价）
	接到订货通知单后5个月内交货




技术规格书及数据单详见本招标文件附件2。















投标人开票信息

下表为收款方开具发票时必须填写的购买方信息，请投标人如实、完整的填写。填写错误的，由投标人自行负责。

	纳税人性质
	一般纳税人 或 小规模纳税人 （二选一）

	购买方名称
	

	纳税人识别号
	

	地址、电话
	

	开户行及帐号
	


一般纳税人开具增值税专用发票，小规模纳税人开具增值税普通发票。

若为一般纳税人，需单独提供相关证件（粘贴在下一页）。

特别说明：发票一般在开标当日领取，若投标人未参加开标或项目未达到法定开标条件的，我司将通过邮寄的方式将发票寄给投标人（邮费到付），请投标人在下方预留收件信息：

地址：
收件人：
联系电话：


备注：本登记表仅需提供word版。


[bookmark: _Toc307924204][bookmark: _Toc18427]附件2：技术规格书及数据单
1.总体要求
*1.1拟采购的三相分离器用于油气井地面测试作业，该设备须具备油、气、水三相分离和自动控制排放与测量功能，能实现超压下自动泄压安全防护和液位报警。
*1.2投标方为制造商，不接受代理商投标，必须具备的有效资质（1）特种设备设计许可证（压力容器）A1级证书；（2）特种设备制造许可证（压力容器）A1级证书；（3）美国机械工程师学会（The American Society of Mechanical Engineers）颁发的压力容器制造ASME 认证证书；（4）特种设备设计许可证（压力管道）GC级证书；（5）特种设备安装改造维修许可证（压力管道）GC级证书。
*1.3三相分离器为卧式撬装结构，投标方必须具有生产过的三相分离器不少于5台的销售业绩。
*1.4须为新加工产品，本体和部件为全新，不得以旧翻新。
1.5使用环境空气温度为-29～50℃（不工作状态下）。
   1.6工作介质为含H2S、CO2、砂粒、残酸、泥浆的原油、天然气、地层水。
  *1.7三相分离器在制造过程中要经过BV、DNV、ABS、SGS、ITS或LR等国际第三方检测机构的全过程监造，监造过程中检测内容包括但不限于原材料成分、探伤检测裂纹、硬度检测、强度检测、外观检测、尺寸复核、试压。
 1.8不锈钢标识铭牌锚定牢固，标识中注明生产厂家、出厂编号、规格型号、抗硫性、出厂日期。
 *1.9出厂时各阀门、整体装置水密封检测合格。
  1.10螺栓长度要求:管件安装好后露出螺帽1～3扣。
2.工艺原理
三相分离器应用重力分离的原理将油、气、水三相分开，在分离器的内腔上部是气室，气的出口在上部；堰板又将容器的下半部分成油室和油水分离沉降室，进入分离器的流体首先经入口弯管初分离后进入油水分离沉降室，在重力的作用下，最下部是水，水上面是油，油上部的空间为天然气。



1-考克；2-2"球阀；3-3"球阀；4- 取样口；5-压力传感器；6-温度传感器；7-回压控制阀；8-水位控制系统；9-油位控制系统；10-油路单流阀；11-水路单流阀；12-气路单流阀；13-气体流量计；14-破裂盘；15-安全阀；16-液体流量计；17-液位报警器；18-1"球阀；19-防硫抗震
压力表；20-原油压缩率测定装置；21-压缩空气入口；22-分离器入口；23-油路出口；24-水路出口；25-气路出口；26-安全阀出口；27-油室看窗；28-油室浮筒；29-水室看窗；30-水室浮筒；31-排污出口；
图1  三相分离器原理示意图
3.执行标准
3.1容器设计标准  ASME Ⅲ-1 2013
3.2钢制压力容器  GB150 -2011 
3.3油田设备用抗硫化物应力腐蚀开裂金属材料要求  NACE MR0175  
3.4管道设计标准  ANSI B31.3/B16.5       
3.5天然气地面设施抗硫化物应力开裂金属材料要求  SY/T0599  
3.6井口装置和采油树设备规范  API 6A
3.7特种设备安全监察条例
3.8固定式压力容器安全技术监察规程
3.9第三方检验认证
其它未列出相关标准和要求生产厂家有义务自觉执行，同一内容适用于多个标准时，选用高标准。
4.技术要求
*4.1主要技术参数
主体材料：筒体SA 516M Gr485-N；法兰锻件SA 105M；流体管线SA106B或SA106C钢；气源管线3/8″不锈钢。
容器尺寸：卧式，ID×L≥900mm×3050mm/36＂×10＇（焊缝/焊缝）
额定工作压力： 13MPa @ 121℃/15MPa @ 50℃
设计温度: -29--121℃
最大气处理量: 145万标方/天
最大液处理量: 1100方/天（满液位时，2分钟停留时间）
油水计量误差：±1%
气体计量误差：±3%
    *4.2进出口设置
流体主通道1个进口和5个出口均在容器端部，人孔设置在容器端部或水腔侧部
进口:3-1/2"平式油管母扣+3"1502 F由壬，中心距地面标高450mm
油出口: 2-7/8"平式油管母扣+3"1502 M由壬，中心距地面标高400mm
气出口: 3-1/2"平式油管母扣+3"1502 M由壬，中心距地面标高450mm
水路出口: 2-7/8"平式油管母扣+3"1502 M由壬，中心距地面标高400mm
排污出口: 2-7/8"平式油管母扣+3"1502 M由壬，中心距地面标高400mm
安全放空出口:3-1/2"平式油管母扣+3"1502 M由壬，中心距地面标高450mm
设置旁通，要求上游流体可进入容器或经过旁通直接进入气和液流体通道；油出口也可通过旁通进入水通道，在通道转换后能实现有效隔离。
*4.3流量计组成
油路组成：配备1个进口的1"涡轮流量计、1个进口的2"涡轮流量计，均带流量显示器；能够和数据采集系统配套使用；配备原油收缩率测定仪。
水路组成：配备1个进口的2"涡轮流量计，带流量显示器；能够和数据采集系统配套使用。
气路组成：配备1个6"孔板流量计，上游安装整流管；1套进口的 3笔巴顿记录仪、五阀组、小空气瓶，24小时至7天机械时钟，压差0-400"水柱，温度0-250℉，静压2200psi；能够和数据采集系统配套使用。孔板下游预留2个1/2"NPT母扣（取样和压力监测，带1/2"NPT堵头）和1个温度测量套。
*4.4控制系统
腔体内部配置：挡板、捕雾元件、缓冲堰板、液体口旋转破乳器，要求内部部件抗腐蚀且固定牢固，保证各进出口正常使用时畅通。
阀门配置：手动球阀；油、气、水路出口分别配置进口对夹式单向阀。
控制气源：使用外接压缩空气（0.8MPa）或分离器自身分离出的不含硫化氢的天然气，配减压阀，气源过滤气瓶。
气出口：配备压力自动调节阀（常开式）和压力控制器。
油出口：配套进口的油浮子、2"液位控制阀（FP,常关式）和液位控制器。
水出口：配备进口的水浮子、2"液位控制阀（FP,常关式）和液位控制器。
*4.5安全系统
安全阀：安装在容器顶部，配置1个 3"×4"先导式安全阀（连接法兰尺寸加工时与用户确定），公称压力15MPa，整定压力14MPa，公称通径80/100mm + 1个3" 破裂盘安全阀，破裂压力14.5MPa；两个安全阀出口并联成一根管线，管线通径80mm。管线上配置1/2"NPT母接口。
液位视窗：油、水腔配套外挂式内外透明液位看窗。
液位报警：罐体上配置高、低液位报警装置（水腔安装1个低液位报警装置，油腔安装1个低液位和1个高液位报警装置），通过气源喇叭鸣示。
排液阀：所有管线、容器、控制器都有防冻排液阀，防止未作业时积液结冰损坏有关部件。
*4.6其他要求
容器内部便于修理时人员进入进行保养、维修。
除水腔排污口外，所有容器底部连接管线在容器内高于底部50 mm,防止沉砂掩埋出口；
液位视窗上下连通管通径不小于20mm以便于清洗，看窗具备有背光的功能,方便观察液位高低。
液窗等附属部件位置设计与撬体框架设计合理，不得出现撬装框架影响分离器的操作。
配齐考克及压力表。
水路和油路的浮筒底部安装双不锈钢球阀，保障在不拆卸浮筒情况下排出浮筒沉积的杂质。
水路和油路在管线最低处安装不锈钢球阀，保障在不拆卸管线情况下排出沉积在管线中的杂质。
进入罐体的主管线在弯头处做加厚处理。
5.撬体
5.1三相分离器集中在一个20英尺标准集装箱尺寸撬内，即撬体尺寸长6050mm×宽 2430mm×高 2580mm
5.2整体运输总量≤18000kg
5.3撬装采用框架式防撞钢架构，底部采5mm钢板全封，保证分离器外泄残液不落地，四周配排污口；撬体上下八角采用集装箱角件；带爬梯；所有管线采用上下压板式固定，管线与下压板之间不得悬空，满足经常吊装运输搬迁固定要求。
5.4配套合格四腿组合挤压钢丝绳吊索，满足50吨吊车挂钩吊装。
5.5上部框架与底座之间采用可拆卸式连接。
5.6喷漆要求：喷砂抛光，无机富锌底漆，环氧层中间漆，丙烯酸聚氨酯顶漆（顶漆颜色加工时与用户另行确定）。
*6.主要部件
单台三相分离器主要部件配套清单
	序号
	名 称
	技术要求
	单位
	数量
	备注

	1
	油出口控制阀
	2"直行程控制阀，本体WCC，密封方式：平衡式阀芯，加上TFE软密封，压力等级：class900，连接管线尺寸2 9/16"；执行机构：弹簧复位气动薄膜式，常关阀；配远程气动阀门控制器
	套
	1
	为满足与原数采系统、计量系统和控制系统的配套兼容，须为Fisher控制阀。

	2
	水出口控制阀
	3"直行程控制阀，本体WCC，密封方式：平衡式阀芯，加上TFE软密封，压力等级：class900，连接管线尺寸3 7/16；执行机构：弹簧复位气动薄膜式，常关阀；配远程气动阀门控制器
	套
	1
	为满足与原数采系统、计量系统和控制系统的配套兼容，须为Fisher控制阀。

	3
	气出口控制阀
	3"直行程控制阀，本体WCC,密封方式：平衡式阀芯，加上TFE软密封，压力等级：class900，连接管线尺寸3 7/16；执行机构：弹簧复位气动薄膜式，常开阀；配远程气动阀门控制器
	套
	1
	为满足与原数采系统、计量系统和控制系统的配套兼容，须为Fisher控制阀。

	4
	减压阀
	1/4"铝合金、带过滤器，调压范围0～125psi
	个
	2
	为满足与原数采系统、计量系统和控制系统的配套兼容，须为Fisher减压阀。

	5
	[bookmark: OLE_LINK5]液位计阀
	不锈钢，工作压力≥2500psi，角式
	只
	4
	

	6
	球阀
	3"class 900；防硫；球材质316,阀座PTFE,本体WCC,阀杆密封件HNBR,全通径,温度：-20～250℃；连接方式：RTJ×BW(端部连接)
	只
	9
	投标部件须与AOP品牌性能相当或性能更高产品。

	7
	球阀
	2"class 900；防硫；球材质316,阀座PTFE,本体WCC,阀杆密封件HNBR,全通径,温度：-20～250℃；连接方式：RTJ×BW(端部连接)
	只
	6
	投标部件须与AOP品牌性能相当或性能更高产品。

	8
	球阀
	1"class 900；防硫；球材质316,阀座PTFE,本体WCC,阀杆密封件HNBR,全通径,温度：-20～250℃；连接方式：RTJ×BW(端部连接)
	只
	2
	投标部件须与AOP品牌性能相当或性能更高产品。

	9
	单流阀
	3"900#
	只
	1
	

	10
	单流阀
	2"900#
	只
	2
	

	11
	双母球阀
	1"class 900；防硫；球材质316,阀座PTFE,本体WCC,阀杆密封件HNBR,全通径,温度：-20～250℃；连接方式：1"NPT
	只
	10
	投标部件须与AOP品牌性能相当或性能更高产品。

	12
	双母球阀
	1"class 900；防硫；球材质316,阀座PTFE,本体WCC,阀杆密封件HNBR,全通径,温度：-20～250℃；连接方式：3/4"NPT
	只
	10
	投标部件须与AOP品牌性能相当或性能更高产品。

	13
	双母球阀
	1"class 900；防硫；球材质316,阀座PTFE,本体WCC,阀杆密封件HNBR,全通径,温度：-20～250℃；连接方式：1/2"NPT
	只
	10
	投标部件须与AOP品牌性能相当或性能更高产品。

	14
	三笔记录仪
	DPU，CLSS900；静压元件2500psi；温度原件0-300°F；压差元件400INWC 250F
	台
	1
	为满足与原数采系统、计量系统和控制系统的配套兼容，须为Barton记录仪。

	15
	涡轮流量计
	夹装式, 公称通径1"、不锈钢材质、耐硫、转子叶片耐冲蚀、 工作温度-29～232℃、工作压力25.5MPa
	台
	1
	为满足与原数采系统、计量系统和控制系统的配套兼容，须为Nuflo流量计。

	16
	涡轮流量计
	夹装式, 公称通径2"、不锈钢材质、耐硫、转子叶片耐冲蚀、 工作温度-29～232℃、工作压力25.5MPa
	台
	2
	为满足与原数采系统、计量系统和控制系统的配套兼容，须为Nuflo流量计。

	17
	流量显示器
	表头输出显示功能、表头可连接数采系统输出4-20mA电流信号和脉冲信号、脉冲数14.5pulse×1000/m3
	台
	3
	为满足与原数采系统、计量系统和控制系统的配套兼容，须为Nuflo显示器。

	18
	磁力耦合器
	3030AN
	套
	3
	为满足与原数采系统、计量系统和控制系统的配套兼容，须为Nuflo耦合器。

	19
	水浮子
	249k+2500
	套
	1
	为满足与原数采系统、计量系统和控制系统的配套兼容，须为Fisher水浮子。

	20
	油浮子
	249k+2500
	套
	1
	为满足与原数采系统、计量系统和控制系统的配套兼容，须为Fisher油浮子。

	21
	水液位计
	2500psi@250F
	套
	1
	

	22
	油液位计
	2500psi@250F
	套
	1
	

	23
	孔板流量计
	6"900#,5.761"，双法兰连接
	套
	1
	为满足与原数采系统、计量系统和控制系统的配套兼容，须为Daniel流量计。

	24
	[bookmark: OLE_LINK7]6"孔板
	29个(0.5"到4",间隔0.125")，不锈钢316SS
	套
	1
	为满足与原数采系统、计量系统和控制系统的配套兼容，须为Daniel孔板。

	25
	孔板密封圈
	氟橡胶/聚酯氟
	个
	10
	与孔板匹配

	26
	上下游整流管
	3030AN
	套
	1
	与孔板流量计配套

	27
	安全阀
	3"×4"先导式
	个
	1
	投标部件须与Mercer安全阀性能相当或性能更高产品。

	28
	安全阀
	3" 破裂盘式
	个
	1
	投标部件须与Mercer安全阀性能相当或性能更高产品。

	29
	五阀组
	不锈钢，压力≥2500psi
	个
	1
	

	30
	原油收缩率测定仪
	溶积4L，测量范围 0-25%,精度0.25%，压力≥2500Psi 
	套
	1
	

	31
	高液位报警器
	2"NPT 3"Rod
	个
	1
	

	32
	低液位报警器
	2"NPT 3"Rod 
	个
	2
	

	33
	气动喇叭
	1/8"NPT F
	个
	4
	

	34
	压力表
	抗硫，抗震
	个
	3
	

	35
	考克
	不锈钢，带泄压孔
	个
	10
	

	36
	储气瓶
	PN2.5 10升
	个
	1
	

	37
	安全阀破裂盘
	3"，14.5MPa
	个
	2
	与安全阀配套

	38
	人孔垫
	D450-Class900
	个
	5
	


*6.1 表中数量为基本数量，根据设计需求可增加不得减少；未列出部分部件，厂家有义务自行配齐，要求除传感器、压缩气源外买方不需另外配套其它设备、部件，该设备能满足正常运行功能；
*6.2 表中配件皆为三相分离器的核心组件和精密控制元件，投标方应选用品牌知名度高、质量过硬的产品，并在《技术响应文件》中必须列出产品的品牌或生产厂家，技术参数必须满足要求，未满足技术要求或未满足设备配套的，其投标将被拒绝；
7.技术资料 
产品出厂时，卖方提供全套以下资料两份纸质和一份电子版：
7.1 产品合格证、检验证书、质量证明书、产品总图原件；
7.2 压力容器强度计算书、压力容器安全泄放量、安全阀排量和压力容器安全排放计算书；
7.3 密封件材质报告和性能检测报告；
7.4 设备操作维护手册；
7.5 设备出厂检测和加工过程的检测资料；
7.6 所有附件的说明书及合格证等相关资料；
7.7 BV、DNV、ABS、SGS、ITS或LR等国际第三方检测机构检测报告；
7.8 其他需要提交的资料，包含控制系统、阀门等附件的技术资料等；
7.9 压力容器注册资料，包括但不限于压力容器监督检验证书、压力容器安装质量证明资料、压力容器投入使用前验收资料、压力容器产品数据表、撬装产品合格证书、安装监督检验证书等。
7.10 所有技术文件按质量证明文件和技术文件分类用硬纸板装订。
8.验收
[bookmark: _Toc332896704][bookmark: _Toc399834590][bookmark: _Toc401476844]8.1设备在厂家的验收
根据加工进度，买方将派技术人员到卖方工厂进行设备检验、测试和操作维护培训，卖方应将进度及时告知买方，卖方应免费提供所有需要的技术文件、图纸、工具，以便买方人员有效地进行检验、测试和培训。
测试、验收中如出现达不到本技术协议要求时，买方有权要求卖方修正和重新测试，一旦货物在卖方工厂的检验和测试工作完全结束，买卖双方应联合在“卖方工厂货物测试”备忘录上签字。买方对在卖方工厂对货物的测试并不能替代该货物在买方基地的检验/测试，如有差异在卖方工厂对货物的测试并不能撤销卖方依照合同条款应负的责任。
在卖方的验收，买方人员相关费用买方承担，卖方提供相应的辅助支持。
8.2设备到货后的验收
卖方在收到买方关于设备验收通知的3天内，派遣1名或多名技术人员到买方川庆钻探公司钻采院广汉基地，开始设备验收，开箱验收由买卖双方代表共同进行。填写检验报告，该报告包括所检验货物与技术规范有无缺失，损坏或是否出现不一致的地方等内容，而且双方代表在该报告上签字。如果由于供货物品出现缺失、受损坏或与合同规定不符之处，则买方可据此作为申领要求赔偿的依据。
卖方提供一次3天在买方基地和3天作业现场的技术操作培训，并对设备进行带负荷测试，如果设备的测试结果不符合要求， 则买方有权要求卖方采取补救措施或提出损害赔偿要求。验收结果通过双方签字确认。
在买方的验收，卖方人员相关费用卖方承担，买方提供相应的辅助支持。
9.质量保证
9.1设备质量保证期，在甲方基地完成验收合格后12个月。
9.2如果在此质量保证期内，因设备的制造质量而发生设备故障，卖方应及时提供出现故障的零部件，或派修理人员在买方设备使用现场维修、或返回卖方工厂进行修理，发生的相关费用卖方承担，且承担对所更换的零部件的另外12个月的质量保证；但消耗件不被考虑为该质量保证期内的担保内容。
9.3买方有责任避免由于不正确操作和维修造成的设备故障，任何由于买方人员不正确操作和维修，使设备发生故障，并由此发生的卖方费用，均由买方承担。
说明：*条款为关键条款，不满足任意一项即废标。
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